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MIT OKOBETON VERFOLGEN WIR EIN KLARES ZIEL

Wir nutzen bereits heute konsequent fortschrittliche
Technologien und langjéhrige Erfahrungen auf dem
Weg zu nachhaltigen Betonen.

Mit  Enthusiasmus und Innovationskraft entwickelte
Wopfinger Transportbeton ein einzigartiges erfahren
zur Wiederaufbereitung von Gesteinskérnungen, um
durch rezyklierte Anteile unsere natirlichen Ressourcen
zu schonen.

Dariber hinaus kann aufgrund der Auswahl und selek-
tiven Mischung von Zement und Zusatzstoffen der

OKOBETON U

REZYKLIERT

...steht fir eine nachhaltige Kreis-
laufwirtschaft. Sand und Kies wer-
den durch rezyklierte, ONORM
geprifte Gesteinskérnungen er-

OKOBETON &

KLIMAFIT

...ermoglicht durch innovative
Bindemittelzusammensetzungen
eine signifikante CO,-Reduktion
und &ffnet so den Weg zur Klima-

Klinkergehalt bei der Betonherstellung genau einge-
stellt werden, wodurch eine signifikante CO,-Reduk-
tion moglich ist.

Als Betonhersteller sind wir gefordert, innovative neue
Produkte in hoher Qualitét zu entwickeln, um die
Vorgaben des Pariser Klimaabkommens zu erreichen.
Dieses definiert als klares Ziel fir unsere Gesell-
schaft und Wirtschaft die signifikante Reduktion der
CO,-Emissionen und das Erreichen der Klimaneutra-
litgt bis 2050.

OKOBETON Ei

REZYKLIERT + KLIMAFIT

...vereint in idealer Weise die
Ausrichtung auf die Ziele Klima-
neutralitét und nachhaltige Kreis-
laufwirtschaft.

setzt. neutralitét des Baustoffs Beton.

Weg zur Nachhaltigkeit
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Betontechnologische Weiterentwicklung

OKOBETON ki

OKOBETON I

OKOBETON L
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Verbesserung des kologischen Fuflabdrucks




FUR ARCHITEKTEN, PLANER &
AUSSCHREIBENDE STELLEN

Die Produktlinie OKOBETON bietet ein breites Angebot an Lésungen fur dkologisch
optimiertes Bauen. Neben dem Aspekt der Nachhaltigkeit ergeben sich auch neue
Gestaltungsméglichkeiten mit dsthetisch ansprechenden Oberfléchen.

V Zukunftsorientierte Bauweise durch nachhaltige Betone
\/ Umfangreiche Produktpalette fir breites Anforderungsspektrum
‘/ Spezifische Ausschreibungstexte (ABK)
\/ CSC zertifizierte Betone

\/ Mehrwert fir Gebéudezertifizierung (z.B. OGNI)

PLATINUM

V Ermaéglichung von Férderungen
‘/ Wertsteigerung fir Immobilien

\/ Schulungsangebot ,Nachhaltige Betone”

FUR BAUAUSFUHRENDE

OKOBETONE zeigen die gleichen Verarbeitungseigenschaften wie bisherige
Betone. Herstellung, Anlieferung und Einbau erfolgen wie gewohnt und es
sind auch keine Materialunvertréglichkeiten mit z.B. Abdichtungssystemen zu
erwarten.

V Zukunftsorientierte Bauweise durch nachhaltige Betone

V Umfangreiche Produktpalette fir breites Anforderungsspekirum

V Baustellenspezifische Dokumentation von Nachhaltigkeitsparametern
\/ Normgeméfie Qualitétskontrolle und -Uberwachung

V Wettbewerbsvorteil gegeniber dem Mitbewerb

V Schulungsangebot ,Nachhaltige Betone”



FUR BAUHERREN

OKOBETONE erméglichen |hr nachhaltiges und &kologisches Bauvorhaben. Sie bieten Vorrei_le bei der Finanzierung
(z.B. EU-Taxonomieverordung) und helfen beim Erlangen von Gebéudezertifizierungen (z.B. OGNI). In Summe fohrt

dies zur Wertsteigerung lhrer Immobilie.

V Zukunftsorientierte Bauweise

‘/ Bessere Finanzierungskonditionen

V Zuschlagskriterium fir bestimmte Projekte

V CSC zertifizierte Betone

V Kompatibel mit Gebdudezertifizierungssystemen
\/ Vermarktungsvorteil gegeniber dem Endkunden
V Werltsteigerung der Immobilie

\/ Nachweis des CO,-FuB3abdrucks
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Um die Klima- und Energieziele der EU zu erreichen, missen Investitionen gezielt in nachhaltige Projekte und Aktivitdten
flieBen. Dafir ist eine klare Definition des Begriffs ,nachhaltig” notwendig. Hierfir wurde die EU-Taxonomie-
Verordnung (T-VO) eingefuhrt, die als gemeinsames Klassifizierungssystem fir nachhaltige Wirtschaftstatigkeiten dient.

Die Verordnung legt fest, dass nur jene Wirtschaftstétigkeiten als griin gelten, die einen wesentlichen Beitrag zur Er-
reichung der Umweliziele leisten und gleichzeitig andere Umweliziele nicht erheblich beeintréchtigen. Die T-VO wird
eine zentrale Rolle bei der Umleitung von Kapitalstrémen hin zu nachhaltigen Investitionen spielen und ist somit ein
wichtiger Schritt zur Erreichung des Ziels einer klimaneutralen EU bis 2050.

EU-TAXONOMIEKONFORMES BAUEN

Als Teil des European Green Deal hat die T-VO das Ziel, Kapitalstréme hin zu nachhaltigen Investitionen auszurichten.
Fur die direkte Finanzierung von nachhaltigen Projekten erhélt ein Unternehmen somit bessere Konditionen am Kapi-
talmarkt. Die TVO klassifiziert nachhaltige Wirtschaftstétigkeiten und Projekte anhand von 6 Umweltzielen:

o
\Z D
2. Anpassung an

1. Klimaschutz
den Klimawandel

3. Nachhaltige Nutzung

und Schutz von Wasser
o) ol und Meeresressourcen

Z3

6. Schutz der Biodiversitét
und der Okosysteme

5. Verhinderung und Verminderung
der Umweltverschmutzung

Fur das Bau- und Immobiliengewerbe bietet das Umweliziel 4 eine attraktive Méglichkeit zur Umsetzung taxono-
miekonformer Projekte. Bei Neubauten sowie Renovierung von Wohn- und Nichtwohngebéuden gelten fir die drei
massenmdfig bedeutendsten Materialkategorien jeweils Héchstmengen beziglich des Einsatzes von verwendeten

Primdrrohstoffen:

* Neubau: Maximal 70 % des Betons dirfen aus Primarrohstoffen bestehen

¢ Renovierung: Maximal 85 % des Betons diirfen aus Primérrohstoffen bestehen

Mit unserem OKOBETON-R und OKOBETON-PLUS schaffen Sie diese Vorgaben.
OKOBETON-R und OKOBETON-PLUS sind der Schlissel zu taxonomiekonformen Bauprojekten!

Wir beraten Sie gerne bei der Planung lhres taxonomiekonformen Bauprojektes und entwickeln individuelle Rezeptu-
ren, um ihr Projekt technisch und wirtschaftlich optimal umzusetzen.
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Nachhaltigkeit und Ressourcenschonung stehen bei Wopfinger Transportbeton an oberster Stelle. Die CSC-Zertifikate
leisten einen wesentlichen Beitrag zum nachhaltigen Bauen, indem sie aufzeigen, wie 6kologisch, sozial und ékono-
misch verantwortungsvoll in unseren Werken gearbeitet wird. Das CSC-Zertifizierungssystem wirdigt somit Betonher-
steller, die sich fir nachhaltiges Wirtschaften einsetzen und dies transparent machen.

CONCRETE SUSTAINABILITY COUNCIL (CSC) ZERTIFIKAT

Das Concrete Sustainability Council hat mit dem CSC-Zertifikat ein weltweites Zertifizierungssystem fir Beton, Zement
und Gesteinskdérnungen eingefihrt. Unternehmen, die ékologisch, sozial und &konomisch verantwortlich handeln,
kénnen durch dieses System ausgezeichnet werden. In Osterreich wird das Zertifikat vom Giteverband Transportbe-
ton als regionaler Systembetreiber organisiert.
Das CSC-Zertifikat bezieht sich jeweils auf einen einzelnen Produktionsstandort und je nach Erfillungsgrad kénnen
folgende Zertifizierungsstufen erreicht werden:

Der Kunde kann nachhaltige Produzenten somit auf einen Blick erkennen und die wichtigsten Gebdudezertifizierun-
gen im deutschsprachigen Raum erkennen die CSC-Zertifizierung an:

BREEAM® (& DGNB (m\ €

TiFIgy

Neben den klassischen CSC-Zertifikaten kénnen Betone auch anhand von ergéinzenden Modulen bewertet werden:

CSC R-Modul CSC CO,- Modul
Das CSC R-Modul klassifiziert Betone anhand des  Das CSC CO,-Modul klassifiziert Betone anhand
Anteils an rezyklierter Gesteinskérnung im Beton der Reduktion des CO,-FuBabdrucks gegeniber
in vier Level. zugehérigen Branchenreferenzwerten.

Wopfinger Transportbeton hat bereits zahlreiche Kies- und Betonwerke bis zum Platin-Level inkl. CSC-R und CSC-
CO,-Modul zertifiziert. Wir informieren Sie gerne niher zum Thema CSC-Zertifizierung sowie dem aktuellen Stand
erworbener Zertifikate, da die CSC-Zertifizierung Vorteile bei der Finanzierung und Gebéudebewertung bringt.




CSC-ZERTIFIKAT

Das CSC-Zertifikat schafft Transparenz beziiglich Nachhaltigkeit in der Betonindustrie. Wopfinger Transportbeton hat
mehrere Standorte zertifiziert und leistet damit einen grofien Beitrag fir nachhaltiges Bauen.

OKOBETON R | R-MODUL

Da bei Gebdaudezertifizierungen (z.B. OGNI, BREEAM, DGNB) der Einsatz von Recycling-Betonen
bericksichtigt wird, ist eine Klassifizierung gemaB CSC R - Modul sinnvoll.

R-Level Durch R-Material ersetzte Gesteinskérnung
R min. 6 Vol %
RT (RModul Level 1) min. 10 Vol %
R2 (RModul level 2) min. 20 Vol %
R3 (RModul level 3) min. 40 Vol-%
R4 (RModul level 4) min. 80 Vol-%

OKOBETON K | CO,- MODUL

Um die CO,-Reduktion von klimafitten Betonen bewerten zu kénnen, ist eine Klassifizierung
des Reduktionslevels anhand von Branchenreferenzwerten gemaB CSC CO,,- Modul sinnvoll.

CO,-Modul CO,-Reduktion ggi. dem Referenzwert*
min. - 30 %
min. - 40 %

min. - 50 %
min. - 60 %
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Druckfestigkeitsklasse
CO.- Kl
2 assen X0 |C16/20|C20/25|C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C50/60
(<C12/15)
Referenzwerte (GWP-Wert)*| 100 180 209 237 250 275 294 314
Reduktion kg CO,aquiv./m®
GW,0 >0% Q1-100 | 163-180 | 189-209 | 214 -237 | 226 -250| 248 -275 | 265 -294 | 284 -314
GW, 1 >10% 81-Q0 [ 145-162 | 168-188| 190-213 | 201 -225 | 221 -247 | 236 -264 | 252 -283
GW,2 >20% 71-80 [127-144 147 -167| 167 -189 | 176 -200 | 194 -220| 207 -235| 221 -251
GW,3 61-70
GW, 4 51-60
GW,5 41-50
GW,b 31-40
GW,7 > /0% 21-30 | 37-54 | 43-63 | 48-71 51-75 | 56-83 | 60-88 | 64-94
GW,8 >80% 11-20 19-36 | 22-42 | 25-47 | 26-50 | 29-55 | 30-59 | 32-63
GW;9 > Q0% 0-10 0-18 0-21 0-24 0-25 0-28 0-29 0-3I

*3sterreichische Branchenreferenzwerte (OBV-Merkblatt ,CO,-Klassen fir Beton”)
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DAS GESTEIN IM KREISLAUF

Wopfinger Transportbeton Gbernimmt auch lhre Baurestmassen. Diese werden
von geschulten Mitarbeitern in Betonrestmassen und Mischfraktionen ge-
trennt. Von uns nicht verwertbare Stoffe werden eigenen Recyclingprozessen
zugefthrt. Der nutzbare Rest, also Beton-, Stein- und Ziegelbruch, sowie
andere mineralische Bestandteile, wird von uns aufbereitet und im OKO-
BETON-R und OKOBETON-PLUS wiederverwendet.

Fur viele Bauvorhaben lasst sich OKOBETON-R wie Standardbeton
einsefzten und leistet somit einen wertvollen Beitrag zur
Ressourcenschonung. Wir beraten unsere Kunden gerne persénlich
hinsichtlich der spezifischen, normativen Anwendungsregelungen.

INSTITUT FUR EMPIRISCHE SOZIALFORSCHUNG

I\

Das Inshtu’r fur emplrlsche Sozwlforschung GmbH (IFES) hat Gster-
relchwelt eine telefonische Umfrage im Auftrag des Forums minerali-
sche Rohstoffe gemacht und ist zu folgendem Ergebnis gekommen:

, ,Herrn und Frau Osterreicher ist der Einsatz rezyklierter Baustoffe
-sehr wichtig, wenn dies zu keinen Nachteilen in Qualitat, Preis und
Schadstoffbelastung fohrt.”




€@ ANLIEFERUNG DER HOCHBAURESTMASSEN

Mineralische Baurestmassen, die zum Beispiel beim Abbruch von Gebdguden
anfallen, werden in unsere Annahmestellen angeliefert.

€) VORSORTIERUNG

Entfernung von groben Verunreinigungen wie Holz, Metallen und Kunst-
stoffen im Zuge der Anlieferung. Diese werden héndisch aussortiert und
einer Wiederverwertung zugefihrt.

€) BRECHEN

Das vorsortierte Material wird mittels Brecher zerkleinert.
EZYKLIERT
@) NASSAUFBEREITUNG & SIEBKLASSIERUNG

Das gebrochene Material wird gewaschen, klassiert (gesiebt) und kleinste
noch vorhandene Stérstoffe werden maschinell entfernt.

ONNY¥31130SHON

© REZYKLIERTE GESTEINSKORNUNGEN

Mehr als 98% der Baurestmassen werden wiederverwendet und kdnnen als
zertifizierte Gesteinskérnungen dem Wertekreislauf erneut zugefihrt werden.

@ HERSTELLUNG VON OKOBETON L

Der Kreislauf schliefit sich: Die aufbereiteten, gewaschenen und rezyklierten Gesteins-
kérnungen werden zu zertifiziertem OKOBETON-R verarbeitet. Nachhaltige Baustoffe mit
hohen Produkt- und Qualitétsstandards sind entstanden.




NACHHALTIGER BETON FUR MODERNES BAUEN

BETONE MIT REZYKLIERTER GESTEINSKORNUNG

Im Sinne einer dkologischen Nachhaltigkeit betreibt
Wopfinger Transportbeton eigene Anlagen zur Aufbe-
reitung von Baurestmassen. Diese Materialien bestehen
hauptséchlich aus Beton- und Mauerwerksbruch, teil-
weise sind auch geringe Anteile an Fremdstoffen (z.B.
Holz und Kunststoff) enthalten.

Durch einen qualitétsiberwachten Aufbereitungspro-
zess, bestehend aus Vorsortieren, Brechen, Waschen
und Siebklassieren, wird das angelieferte Material in
wertvolle rezyklierte Gesteinskérnungen umgewandelt.
Eine laufende Eigen- und Fremdiberwachung stellt da-
bei sicher, dass alle Normanforderungen fir den Ein-
satz im Beton erfGllt werden.

Die Verwendung der rezyklierten Gesteinskérnungen ist
in der Betonnorm (ONORM B 4710-1) geregelt. Die
moéglichen Anwendungen sowie Austauschraten fir
Sande und Kiese richten sich dabei nach der Material-
bezeichnung der rezyklierten Gesteinskérnungen.

Es steht somit ein ONORM-konformes, qualitétsiber-
wachtes Transportbetonprodukt zur Verfigung, welches
in weiten Anwendungsbereichen dem herkémmlichen
Transportbeton gleichwertig ist.

ANWENDUNGSBEISPIELE FUR OKOBETON-R

Positive Erfahrungen aus dem Ausland bestétigen die-
sen Weg. Insbesondere die Schweiz hat hier eine Vor-
reiterrolle, da dort die Verwendung von rezyklierten
Gesteinskérnungen im Baugewerbe bereits weitrei-
chend etabliert ist.

Fur viele Bauvorhaben lasst sich OKOBETON-R wie
Standardbeton einsetzten und leistet somit einen wert-
vollen Beitrag zur Ressourcenschonung. Wir beraten
unsere Kunden gerne persénlich hinsichtlich der spezi-
fischen, normativen Anwendungsregelungen.

DIE EINSATZMOGLICHKEITEN:

B Bauteile im Innenbereich von Gebduden

B Innenwénde, mehrschalige Fertigkellerwénde
B Bodenplatten

B Decken (Hohldielen, Einhdngdecken)

B Fundamente

M Estriche

ZULASSIGE FESTIGKEITSKLASSEN FUR OKOBETON-R:

B mit RH-B (aufbereiteter Hochbausplit)
bis einschlieBlich C25/30
B mit RB-A2 (Betonbruch) bis einschlieBlich C35/45
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WEITERE BETONSORTEN MIT REZYKLIERTEN ANTEILEN

SAUBERKEITSSCHICHT

WOPFINGER VERFULLMATERIAL WVM®

Wopfinger Verfillmaterial WVM® wird aus gebro-
chenen, rezyklierten Hochbaurestmassen hergestellt.
WVME ist ein leistungsfihiges, umweltschonendes und
nachhaltiges Produkt, das der ONR 23131 entspricht.

Aufgrund seiner vielseitigen Eigenschaften ist WWM®
leicht und rasch zu verarbeiten und fir jeden gewinsch-
ten Bereich zur Verfillung von Hohlréumen einsetzbar.

DIE VORTEILE:

B sehr flieBfahig
B pumpféhig
B nahezu setzungsfrei

Die 6kologische pumpféhige Sauberkeitsschicht besteht
aus rezyklierten, aufbereiteten und gewaschenen
Gesteinskérnungen mit hervorragenden Verarbeitungs-

eigenschaften und ist in unterschiedlichen Klassen
erhaltlich: X0, C8/10 X0 und C12/15 XO.

Der Anteil an rezyklierten Gesteinskérnungen ist dabei
auf die erforderlichen Druckfestigkeiten abgestimmt.

WOPFINGER VERFULLMATERIAL®

DIE EINSATZMOGLICHKEITEN:

B Rohrgrabenverfillung im Leitungsbau
B Kanalbau
B Tankverfillung

B Kinettenverfillung

B Leichtgewichtige Unterkonstruktion durch geringe
Rohdichte (z.B. Dachboden)

B HinterfGllung von Swimmingpools

B Baugrubenhinterfillung
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Der Klimawandel stellt uns «alle vor grofie

Herausforderungen — und das Pariser Klimaabkommen
gibt die Richtung klarvor: drastische CO,,-Reduktion und
Klimaneutralitat bis 2050. Als verantwortungsbewusster
Betonhersteller nehmen wir diese Aufgabe emnst und
setzen auf innovative Lésungen mit Zukuntft.

Wir nutzen bereits heute konsequent fortschrittliche
Technologien und langjshrige Erfahrungen auf dem
Weg zu klimdfitten Betonen. Gleichzeitig planen wir
bereits die ndchsten Lésungen fur eine noch weitrei-
chendere CO, Einsparung, die nach Inkrafttreten not-
wendiger Regelwerke auf den Markt kommen werden.
OKOBETON-K Betone unterliegen selbstversténdlich
auch dem Normenregime der &sterreichischen Beton-
norm ONORM B 4710-1 und sind, wie alle unsere
Produkte, qualitétstberwacht.

OKOBETON-K ist ein in-
novativer Beton, der durch fortschrittliche Technologien
und langjahrige Erfahrungen entwickelt wurde, um die
CO,-Emissionen signifikant zu reduzieren und klimafit-
te Betone zu schaffen.

Der
Hauptvorteil von OKOBETON-K liegt in seiner Fahig-
keit, die CO,-Emissionen zu reduzieren und gleichzei-
tig die hohe Qualitét und Leistungsféhigkeit von her-
kémmlichem Beton beizubehalten.
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OKOBETON-K ist in verschiedenen Betongi-
ten verfigbar, die den Anforderungen der &sterreichi-
schen Betonnorm ONORM B 4710-1 entsprechen.

Die genaue Menge an eingespartem CO,
héngt von der spezifischen Anwendung und den ver-
wendeten Materialien ab. OKOBETON-K zielt darauf

ab, signifikante Einsparungen zu erzielen.

OKOBETON-K
weist dhnliche Verarbeitungseigenschaften wie ge-
wohnlicher Beton auf, sodass keine speziellen Anpas-
sungen bei der Verarbeitung erforderlich sind.




ganz klar: JAI der sicheren Seite sind.

NAS MACHT OKOBETON-PLUS
3ESONDERS?

OKOBETON-PLUS ist mehr als nur ein Baustoff — es
ist ein ganzheitlicher Ansatz fir zukunftsféhiges Bauen.
Durch den Einsatz von rezyklierten Gesteinskérnungen
werden Primdrressourcen geschont und Deponieraum
eingespart. Gleichzeitig sorgt eine innovative Kombi-
nation aus CO,-reduziertem Zement, mineralischen
Zusatzstoffen und ein optimiertes Mischungsdesign
dafir, dass der CO,-FuBabdruck im Vergleich zu her-
kémmlichem Beton deutlich gesenkt wird — ohne Kom-
promisse bei Qualitét, Festigkeit oder Dauerhatftigkeit.

_O,-REDUKTION DURCH
NTELLIGENTE REZEPTUREN

B A L Crs Y . oy

Ein weiterer SchlUssel zur Nachhaltigkeit liegt in der Be-
tontechnologie. OKOBETON-PLUS verwendet CO,-re- .
duzierte Bindemittel, welche nicht nur die Umweltbilanz DKOBETON-PLUS — weil nachhaltiges Baue
verbessern, sondern auch zur Leistungsfahigkeit des Vahl des richtigen Materials beginnt.
Betons beitragen.

Carbonatisierungs-Prifung zum Nachweis der Dauerhaftigkeit
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\LL-IN FUR KREISLAUFWIRTSCHAFT UND CO_-REDL
Mit OKOBETON-PLUS setzen wir neue MaBstibe fir "UKUNFTSSICHER
umwelhcreund.liches .Bouen. Die.ses innovoﬂve. Beton- JND NORMGERECHT
konzept vereint zwei zentrale Ziele der Bauwirtschaft: )
die signifikante Reduktion von CO,-Emissionen und die OKOBETON-PLUS erfillt alle relevanten Anforderun-
konsequente Umsetzung einer funktionierenden Kreis- gen der ONORM B 4710-1. Damit ist sichergestellt,
laufwirtschaft. Die Antwort auf die Frage, ob Recycling- dass Bauprojekte mit OKOBETON-PLUS nicht nur
be‘l’on ouch Coz_reduzierf sein kgnn/ |Oufef be| uns nOCthH|g, Sondern OUCh rechﬂ|ch Und feChnISCh OUf




iy LA YRR GALT
SRR LY TR - s SRR SR I R A Y .

S R O " o O A AT R U e
AR e b
T e Y, i B v
~ OKOBETON

(N T M 0 ¥ \ iy B T e
1 s Ty " oy 208 5 < ’ » :
A e ol ' I i
. . % ¢ '—" :" - ok A . e
P ¥ Rl I A T A Pl LIRS S

INNOVATIVE FORSCHUNG

N B

FUR NACHHALTIGEN FORTSCHRITT : et Gy
. --armaghicht  durch  innovaiive ~versint I idealor Weise eine
Seit der Markteinfihrung von OKOBETON treibt Wopfinger Trans- e 0 P ot S sty

portbeton die Entwicklung konsequent voran — mit dem Ziel, 6ko-
logische Verantwortung und héchste Produkiqualitét zu vereinen.
Dabei steht nicht nur die Reduktion des Ressourcenverbrauchs
im Fokus, sondern auch die umfassende Prifung aller relevanten
Materialeigenschaften. Neben den bewdhrten Standards werden
gezielt spezielle Parameter wie der E-Modul oder das Schwinden
analysiert. So stellen wir sicher, dass OKOBETON in jeder Anwen-
dung Uberzeugt — leistungsstark, nachhaltig und zukunftssicher.

STARKE PARTNERSCHAFTEN
FUR NACHHALTIGE INNOVATION

Wopfinger Transportbeton ist nicht nur in der eigenen Forschung
oktiv, sondern auch ein geschétzter Partner in zahlreichen
nationalen und internationalen Forschungsprojekten. Gemeinsam
mit fhrenden Universitdten und branchenrelevanten Partnern
arbeiten wir an zukunftsweisenden Lésungen fir den Betonbau.
Die Leistungsfihigkeit unserer OKOBETON-Produkte wird dabei
durch unabhéngige Studien und internationale Praxiserfahrungen
bestatigt — insbesondere beim Einsatz von Recyclingmaterialien.
Erolgreiche  Beispiele aus der Schweiz, Deutschland,
GroBbritannien und den Niederlanden unterstreichen das
Potenzial und die Qualitét nachhaltiger Betonlésungen.

N Flg
o ey

AUSGEZEICHNET MIT DEM N

IBO-ZERTIFIKAT
OKOBETON wurde als erster Transportbeton w

vom Institut fir Baubiologie und -&kologie

(IBO) als &kologisches Produkt zertifiziert.

Dieses  Alleinstellungsmerkmal  bestétigt  uns,

im Zeichen der Ressourcenschonung und Nachhaltigkeit
konsequent weiterzuarbeiten.

o
Fauno®

v
IM baubook GELISTET

OKOBETON wurde als erster Baustoff in der
Produktgruppe Transportbeton gelistet.
Weitere Infos finden Sie unter www.baubook.info
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..shebt He gine nochbaltige Kreis-
laubwirtschalt. Sond  und  Kies
werdandurch mryklierte, ONORM
gepriffie Gesteinskmungen

ZUKUNFT GESTALTEN —
MIT OPTIMIERTEN REZEPTUREN

Fur uns ist der Weg zu mehr Nachhaltigkeit im Betonbau noch
lange nicht zu Ende. Im Gegenteil: Wir sehen ihn als kontinu-
ierlichen Entwicklungsprozess. Durch laufende Optimierungen
unserer Rezepturen, den gezielten Einsatz innovativer Rohstoffe
und die technologische Weiterentwicklung unserer Betonwerke
erschlieBen wir laufend neue Anwendungsbereiche. So schaffen
wir die Grundlage fir noch ressourcenschonendere und CO,,-re-
duzierte Betone — heute und in Zukunft.

EU-RESSOURCENEFFIZIENZ

Auch die &ffentliche Hand verwendet bewusst OKOBETON. Dies
wird von Seiten der EU sowie der &sterreichischen Regierung
forciert. So ist in der Rahmenstrategie der ,Smart City Wien”
festgehalten, dass bis 2050 Bauteile und Materialien von Ab-
rissgebduden und Groflumbauten zu 80% wiederverwendet oder
-verwertet werden missen. Okologisierung ist somit nicht nur ein
Trend — es ist der Weg der Zukunft.

GENORMTE QUALITAT

Die Eigenschaften, Herstellung, Anwendung und Qualitéts-
sicherung der OKOBETON-Produkte sind in verschiedensten nati-
onalen Regelwerken festgelegt (ONORM B 4710-1, ONORM EN
12620, ONORM B 3140, Recycling-Baustoffverordnung, etc.).
Alle  OKOBETON-Produkte  untferliegen  einer  strengen
Qualitétskontrolle  durch  laufende Eigen- und  Fremd-
Uberwachung, um den hohen Qualitétsstandard von Wopfinger
Transportbeton zu gewdhrleisten.

Mit der Sicherheit konstanter Qualitét durch
Wopfinger Transportbeton!

Ihr Ansprechpartner fur OKOBETON:
Unser Vertriebsinnendienst leitet Sie gerne an den jeweils zustén-
digen regionalen Vertriebsmitarbeiter weiter.

Verkaufsgebiete:
B West 07416 /52 125-413 ™ Mitte 02253 /65 51-138
B Ost 02253/6551-139 MW Sud 03385/87 05-386
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UNSER AUFWANDIGES VERFAHREN STECKT VOLLER DETAILS

DABEI UBERLASSEN WIR NICHTS DEM ZUFALL

Um OKOBETON mit gleichbleibender Qualitét her-
zustellen, ist nicht nur der Einsatz moderner Aufbe-
reitungstechnik unumgdnglich, sondern es sind auch
hohe Anforderungen an den Prozess der Betonherstel-
lung selbst zu bewdltigen.

Die fir OKOBETON-R und OKOBETON-PLUS an-
gelieferten Recyclingmaterialien sollen méglichst rein
sein. Bei den Baurestmassen werden z.B. Stérstoffe wie
Holz und Kunststoff vor der Nassaufbereitung entfernt.
Das Waschen und Siebklassieren stellt den Kernprozess
der Baurestmassenaufbereitung dar.

Dadurch erhélt man sauberes,

normkonform  fremdiberwachtes

Rezyklat, welches problemlos An-

teile primarer Sande und Kiese

ersetzt,

Die laufende technologische Wei-
terentwicklung unserer Betonwerke

erlaubt es, den zusdtzlichen An-
forderungen der Betonnorm an die
Herstellung und den Einsatz von Recycling-
betonen zu entsprechen und dadurch die An-
wendungsbereiche zu erweitern.

gen mit Blick auf Details. Die technologische Weiter-
entwicklung unserer Betonwerke im Bereich der Lager-
und Dosierméglichkeiten schafft die Basis, innovative
und speziell abgestimmte Bindemittel einzusetzen und
damit eine signifikante CO,-Reduktion zu gewdhrleis-
ten.

Somit ist sichergestellt, dass alle OKOBETON-
Produkte den hohen Qualitétsstandards von
Wopfinger Transportbeton entsprechen.

Auch hinter der COQ-Redukﬂon unserer Produkte
OKOBETON-K und OKOBETON-PLUS stehen Lasun-
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